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Tate n tans prtlc he 

Sctenelzhaftkleber, enthaltend im wesentlichen eine 
Mlschung aus 

5 

A 100 Gew.-Teilen mindestens eines nicht hydrierten, 
llnearen Blockcopolymerisates der Forrnel A-B-A, das 
aufgebaut 1st aus 

al) endatfindigen, nichtelastomeren Polyinerbl5cken A 
10 aus raonovinylaromatischen Ifonomeren, die 

a2) Je ein mittleres Molekulargewicht von je 5 000 

bis 50 000 auf weisen und die 
a3> einen Anteil von 10 bis 50 Gew.-S, bezogen auf 
das lineare Blockcopolymerisat A-B-A, ausxna- 
lg ' chen und wobei 

B ein elastocaeres (Co)-Polynterisat darstellt, 
das aus Butadien und/oder Isopren aufgebaut 
ist, und wobei ferner 
a5) das mittlere Molekulargewicht 2A+B im Bereich 
2q von 30 000 bis 300 000 lie.^t; 

B 25 bis 300 Gew.-Teilen eines klebrlgmachenden Haraes, 



25 



C 5 bis 200 Gew.-Teilen eines Kautschukst reek- 
stiles 
und gegebenenf alls 

D Qblichen Zusatzstof f en in wirksa-nen Mengen, 

30 dadurch gekennzeichnet ■ daB das elastomere (Co)-Po- 

lyjnerisat a*D Butadien und Isopren ijn Gew.-Verh£lt- 
nis 70:3O bis 5:95 enthait. 
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Schraelzhaftkleber nach Anspruch 1, dadurch gekenn 
zeichnet > daS das elastomere Copolymerisat aU) die 
Monomeren in statistischer Verteilung aufweist. 

5 3. Schaelzlvaftkleber nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zelchnet / daS das elastoraere Copolymerisat a*0 minde- 
stens einen verschmierten Obergang zwischen zwei 
Polyraerisatsequenzen aufweist, die jeweils Uberwie- 
gend nur eines der Monomeren enthalten. 
10 <l)o 
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r Schcielzhaf tkleber auf Basis von nichthydrlerten, 
linear en Blockcopolymerisaten A-B-A 



Die Erflndung betrifft Schmelzhaf tkleber auf der Basis von 
5 nichthydrlerten, linearen Blockcopolymerisaten A-B-A nit 
endst&ndigen PolystyrolblScken A und einera raittelst&n- 
digen Tell B, der aus einera Mischpolyaerisat aus Butadien 
und Isopren in den Grenzen von 70:30 bis 5:95 aufgebaut 
1st und in dem die Monomeren regellos verteilt sind oder 
K) geordnet vorliegen, 

Bekanntlich kttnnen kautschukartlge Blockcopolymerisate aus 
einer monovinylaromatischen Verbindung (Styrol) und einen 
konjugierten Dien (Butadien oder Isopren) 2Ur Herstellung 

15 von Haf tkleber-Hischungen verwendet werden« Diese Haftkle- 
ber-Mlschungen enthalten neben dem Blockcopolyinerisat in 
allgemeinen noch ein oder mehrere klebrigraachende Harze, 
beispielsweise Kollophoniumderivate, Curaaron-Inden-Harze 
und dgl, und ein Kautschukstreckfll, sowie ggf. Antioxidan- 

20 tien und andere FailstofTe [vgl.(l) und (2)]. 

Zum Stand der Technik verweisen wir auf 

(1) DE-AS 15 94 254 

(2) DE-AS 20 11 036. 
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*Aus CD und (2) 1st es bekannt, in Haf tkleber-Mischungen 
nichthydrierte, llneare kautschukartige Dreiblockcopoly- 
inerisate aus einer monovinylaromatischen Verbindung und 
elnem konjugierten Dien zu verwenden. Wenn dabei nach den 
5 Angaben In der Beschreibung in (2) auch der Einsatz von 
Miachpolymerisaten als Komponente B prinzipiell mSglich 
ist, werden hierin Jedoch, ebenso wie in (1), nur lineare 
Blockcopolymerisate mit einem elastomeren Mittelblock B 
aua nur Butadien cder nur Isopren beschrieben und fUr die 
K) Herstellung von Haf tkleber-Mischungen verwendet. Seiche 
Haf tkleber-Mischungen zeigen eine zuf riedenstellende 
Schaif estigkeit und Scherf estigkeit . Die W&rraestandf e- 
stigkeit der daraus hergestellten Verbunde last jedoch zu 
wtinschen Ubrig. 

15 

Es bestand daher die Aufgabe, die vorstehend beschriebe- 
nen Nachteile zu beheben. Die Erfindung betrifft eihen 
Schraelzhaf tkleber, enthaltend ira wesentlichen eine Mi- 
s chung aus 

20 

A 100 Gew.-Teilen mindestens eines nichthydrierten, 

linearen 31ockcopolymerisates der Formal A-B-A, das 
aufgebaut ist aus 

endst&ndigen, nichtelastome ren Polymerblocken A 
aus monovinylaromatischen Monomeren, die 
ein mittleres Molekulargewicht von Je 5000 bis 
50 000 aufweisen und A 
einen Anteil von 10 bis 50 Gew.-J, bezogen auf 
das lineare Blockcopolymerisat A-B-A, ausmachen 
und wobei 

B ein elastomeres (Co-) polyraerisat darstellt, 
das aus Butadien und/oder Isopren aufgebaut ist 
und wobei femer 

das raittlere Molekulargewicht 2 A+3 lm Bereich 
von 30 000 bis 300 000 liegtf 
1 300 1 8/028 S 
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al) 
a2) 
a3) 

a*l) 
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*B 25 bis 300 Gew,-Teilen eines klebrigmache-den Harzes, 

C 5 bis 200 Gew. -Telle elnes Kautschukstreckoles und 
gegebenenf alls 



D ttblichenZusatzstof f eitin wirksaraen Mengen. 

Der Schmelzhaf tkleber 1st dadurch gekennzelchnet t daft das 
elastomere (Co-)polymerisat a4) Butadien und Isopren lm 
10 Gew.-Verh&ltnis 70:30 bis 5:95 enthait. 

Die erfindungsgemSB elnzuaetzende Komponente A, d»h. die 
lineraren kautschukartigen Blockcopolyaerisate A-B-A 
bilden den wesentlichen elastomeren Bestandteil des 
ts Schraelzhartklebers . 

iMonovinyl- und raQnovinylidenaromatische Verbindungen, die 
fUr den Aufbau der endst&ndigen, nicht elastomeren Polymer- 
bldcke A in Betracht komraen sind beispielsweise Styrol, 

20 die seitenkettenalkylierten Styrole, wie c<~Methyl3tyrol 

und die kernsubstituierten Styrole wie Vinyl toluol, Xthyl- 
vinylbenzol und andere* Die monovinyl- und monovinyl iden- 
aromatlschen Verbindungen k8nnen auch in Mischungen mitein- 
ander eingesetzt werden. Vorzugsweise wird Jedoch Styrol 

25 alleine verwendet. 

Das Blockcopolynerisat A-B-A enthSlt dabel in allgemei- 
nen 10 bis 50 Gew.-Jt, insbesondere 25 bis 35 Gew.-S der 
monovinyl- bzw, monovinyl idenaroraatischen Verbindungen und 

30 dementsprechend 90 bis 50 Gew.-X, vorzugsweise 75 bis 
65 Gew.-S, Jewells bezogen auf das Blockeopolyoierisat 
A-B-A, Butadien und Isopren einpolyuierisiert. Bei dem 
mittelst&ndigen Tell B des Blockcopolymeriaates handelt es 
sich um ein Mischpolymerisat, das aus Butadien- und Iso- 

35 preneinheiten aufgebaut ist und in dem das 0ew.-Verh£ltnis 



5 
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r Butadien zu Isopren in weiten Grenzen schwanken kann, z.B. 
Ixn Bereich von 70:30 bis 5:95» Die genannten Monoiaeren 
ktfnnen in diesern Mischpolyraerisat in statistischer Vertel- 
lung Oder geordnet vorliegen, Je nachdera, welche Pr&para- 
5 tionsmethode gew&hlt wird. Werden bei der spelter noch zu 
besprechenden Herstellung die Monomeren von Anfang an als 
Oeraisch vorgelegt, und wird in Abwesenheit eines polaren 
LSsungsmittels bei der anionischen Polymerisation gearbei- 
tet, so resultlert eln als Blockmischpolymerisat mit 

10 verschmiertem Obergang zu bezeichnendes Copolyinerlsat , das 
elnen era ten Blockteil mit Uberwiegend einem Monoraeren, 
eineni Mittelteil rait verschraiertera Obergang und einem 
zwelten Blockanteil mit Uberwiegend dem anderen Monoraeren 
enthalt. Bei Verwendung von polaren LSsungsmitteln und 

15 Vorgabe der Monoraeren entstehen statistische Copolymerisa- 
te, dasselbe kann man durch bestimmte Zulauf techniken 
erhalten. 

Die linearen Blockcopolyiaerisate A-3-A k3nnen auf an sich 
20 bekannte Art und Weise durch auf einanderfolgende Polyme- 
risation der Monomeren in LSsung in Gegenwart eines Mono- 
lithium-Kohlenwasserstof f es als Initiator und anschlieSen- 
des Kuppeln der erhaltenen aktiven, lebenden linearen . 
Polyraerisate mit einer bif unktionellen, reaktionsf&higen 
25 Verbindung als Kupplungsmittel hergestellt werden, Als 
Initiator geeignete Monolithium-Kohlenwasserstoff e sind 
solche der allgeroeinen Formel RLi worin R einen alipha- 
tischen, cycloaliphatischen, aroniat ischen oder gemischt 
aliphatisch-arofaatischen Kohlenwasserstof f rest rait 1 bis 
30 12 Kohlenstof fatoraen darstellt und insbesondere ein alipha- 
tlscher Kohlenwasserstof frest 1st* Bevorzugt werden verwen- 
det: n- f sek.-butyllithium, Isoprobutyllithium und Vinyl- 
litriiun, wovon die beiden erstgenannten besonders bevor- 
zugt sind. 

35 
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*Als Losungsmittel bet der Herstellung der Blockcopolytneri- 
sate kommen inerte, aliphatische, cycloaliphatische Oder 
aromatische Kohlenwasserstof fe, wle n-Hexan, Heptan, Iso- 
octan; Cyclohexan, Cycloheptan; Benzol, Toluol u.a. in 
5 Betracht. Die Polymerisation kann in Gegenwart geringer 
Mengen polarer Lttsungsmittel, wie Aminen, Alkoholaten und 
Xthern, insbesondere Tetrahydrofuran durchgefUhrt werden. 
Die polaren LQsungsmittel werden ira allgeraeinen in Mengen 
von 0,05 bis 10 Gew.-*, vorzugsweise von 0,1 bis 2 Oew.-jS, 

TO bezogen auf das gesamte LSsungsmittel , angewendet. Die 

Polymerisation erfolgt unter den fttr die anionische Poly- 
merisation mit llthiumorganlschen Verblndungen (Ibllchen 
Bedingungen, wie Intergasatmosphare unter Luft- und Feuch- 
tigkeitsausschluB, Die Polymerisationstemperaturen liegen 

15 im allgemeinen zwischen 0 und 150°C und werden vorzugswei- 
se im Bereich zwischen 20 und 100°C gewShlt. 

Zur Herstellung der linearen Blockcopolymerisate A-B-A 
werden zun£chst die monovinyl- bzw. monovinylidenaroraati-" 

20 schen Verblndungen mit Hilfe der Monollthium-Kohlenwasser- 
stoffe bis zur praktisch vollstfindigen Ifeisetzung der 
Monomeren zu dem gewdnschten endst&ndigen, nichtelasto- 
meren Polymerblock -A— polymerisiert. Anschlieftend wird zu 
der Losung der resultierenden aktiven Living-Polymerisate, 

25 z.B. ein Gemisch aus Butadlen und Isopren ggf • unter 

Zusatz eines polaren Lfcsungsmittels zugesetzt, so daB an 
die aktiven Kettenenden des vorgebildeten lebenden Blockpo- 
lymerisates Butadien und Isopren in statistischer oder 
nicht statistischer Verteilung angelagert wird* Der Aufbau 

30 des mittelst&idigen Tells, B, der Komponente A kann jedoch 
auch durch die bekannten Monoraerzulauf techniken zu der 
LSsung der aktiven Living-Polymerisate erhalten werden. 
Nach Beendigung der Polymerisation, jedoch vor der Deakti- 
vierung des Initiators wird zu der Reaktionsl&sung eine 

35 bifunktionelle reaktive Verblndung als Kupplungsmittel 

^ j 
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*zugesetzt, urn die zuvor gebildeten aktiven linearen Block- 
polyinerisate A-B 1/2 ~Li an deren endsttindigen Lithium-Koh- 
lenstoff-Blndungen unter Ausbildung einer chemischen 
Verkntipfung miteinander zu verbinden, urn ein Blockcopoly- 
5 raerlsat A-B-A zu bilden. Ala bevorzugtes Kupplungsmittel 
werden die Ester der Essigsfiure von Alkoholen mit 1 bis 
2 C-Atoraen angewendet. Das bifunktionelle Kupplungsmittel 
wird der Reaktionsldsung im allgemeinen in Mengen zugege- 
ben, die Equivalent der Menge des eingesetzten Initiators 
tO sind. Die Kupplung kann bei der gleichen Teraperatur bei 
der die Polymerisation durchgeftihrt wird vorgenommen 
werden und erfolgt vorzugsweise im Temperaturberelch von 
20 bis 100°C. 

15 Das mittlere Molekulargewicht 2xA+B der erfindungsgeroaa 
einzusetzenden kautschukartigen linearen Bl ockco polyene- 
risate (Komponente A) soil im Bereich von 3Q 000 bis 
300 000 liegen. Jeder nicht-elastomere Polymerblock A aus 
der monovinyl- bzw. raonovinylidenaromatischen Verbindung 

20 besitzt dabei in der Regel ein mlttleres Molekulargewicht 
von 5000 bis 50 000, vorzugsweise 15 000 bis 25 000; das 
elastoraere Copolymerisat B hat in der Regel ein mittleres 
Molekulargewicht von 20 000 bis 200 000, vorzugsweise von 
60 000 bis 100 000. Bei den angegebenen Molekulargewichten 

25 handelt es sich um das Viskosltatsmittel des Molekularge- 
wichts . 

Als klebrigmachende Harze (Komponente B) kommen fttr die 
erfindungsgera&Be Schraelzhaf tkleber-Mischung die bekann- 

30 ten Stoffe dieser Art in Betracht, wie sie u.a. in den 

eingangs zitierten Druckschrlf ten beschrieben sind. Hierzu 
gehbren beispielsweise unmodif iziertes und modif iziertes 
Kolophonium, wobei insbesondere mehrwertige Ester von 
Kolophoniura, wie Kolophoniunglycerinester oder Kolophonlum- 

35 pentaerythritester, gtinstig sind, Besonders vorteilhaft 
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*sind die hydrierten Kolophoniumderivate. Weiterhin kSnnen 
als klebrigmachende Harze die bekannten «c- Oder B-Pinen- 
harze mit einera Molekulargewicht lm Bereich von 100 bis 
2000 sowie synthetische Polyterpen-Harze angewendet werden 
5 als auch aliphatische Dlen-Olef in-Kohlenwasserstoff-Harze 
im Molekulargewichtsbereich von 500 bis 3000. Eine weitere 
Gruppe von klebrigmachenden Harzen stellen die Curaaron- 
-Inden-Harze, die Polyinden-Harze und die phenolmodif i- 
zierten Harze dar. Die Molekulargewichte dieser Harze 

10 liegen im allgemeinen im Bereich von 200 bis 1500. Ferner 
kdnnen auch die bekannten Harze auf Basis von Styrol oder 
den substituierten Styrolen mit niedrigem oder raittlerem 
Molekulargewicht, beispielsweise im Bereich von etwa 300 
bis 6000, als Klebrigmacher verwendet werden, Beispiele 

15 hierfttr sind Polystyrol-Harze, Isobutylen/Styrol-Copoly- 
merisate und Vinyltoluol/Styrol-Copolyraerisate. In Prage 
komrnt als Klebrigmacher auch Polyisobutylen, das ein 
viskosimetrisches Molekulargewicht von 1000 bis 50 000 
hat. 

20 

Die klebrigmachenden Harze werden in elner Menge von 25 
bis 300 Oew.-Teilen, vorzugsweise von 50 bis 150 Gew.- 
-Teilen, Je 100 Gew.-Teile der Koraponente A eingesetzt. 
Die einzelnen klebrigmachenden Harze kSnnen dabei allein 
25 oder auch in Korabination miteinander verwendet werden. 

Als weitere Komponente C enth&lt die erf indungsgema&e 
Schmelzhaf tkleber-Mischung noch ein Kautschuk-StreckGl in 
Mengen von 5 bis zu 200 Gew.-Teilen Je 100 Gew. -Telle der 

30 Komponente A. Vorzugsweise werden 10 bis 100 Oew. -Telle 
des StreckSls Je 100 Gew. -Telle eingesetzt. Der Ausdruck 
Kautschuk-StreckSl umfaBt dabei sowohl die flblichen, aus 
Erdtflfraktionen gewonnenen Streckdle als auch Olefin- 
-Oligomere und niederaolekulare Polymere sowie pflanzliche 

35 und tierische t$le und deren Derivate. Die als StreckSle 
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*verwendbaren Erdolf raktionen sind hochsiedende Mineraiaie 
mit kontrollierter Kohlenwasserstof f-Zusaauaensetzung und 
variierenden Viskosltaten. Sie reichen von paraf f Ihischen 
Uber naphtenische zu hocharomatischen Kohlenwasserstof fen. 
5 Vorzugswelse werden als Streckole solche aus Erd&lf rak- 
tionen gewonnene MineralSle eingesetzt, die nur einen 
klelnen Anteil an aromatlachen Kohlenwasserstof fen enthal- 
ten. Der Anteil der aromatischen Kohlenwasserstof f e be- 
tr&gt vorzugswelse weniger ala 30 Gew.-J5, insbesondere 
weniger als 15 Gew.-# des MlneralSls. Besonders gtinstig 
1st eine Zusanmensetzung, bei der das Mineralfll 30 bis 
50 Gew.-% naphthenischer Kohlenwasserstof fe, 35 bis 
65 Gew.-? paraf finischer Kohlenwasserstoff e und aufterdem 
aroraatische Kohlenwass ers toff e en thai t. Die spezirischen 
15 Oewichte der MineralGle (bei 15°C) llegen im Bereich von 
etwa 0,80 bis 1,00 g/ral, vorzugswelse 0,83 bis 0,91 g/ral; 
die Viskositat betrSgt 1m allgerneinen etwa von 10 bis 
100 cSt bei 50°c. Der Siedebereich der Hineraiaie llegt im 



20 



allgerneinen oberhalb 270°C. 



Der erf indungsgeraSBen Schmelzhaf tkleber-ftischung kttnnen 
ggf . noch Qbliche Zusatzstoffe D zugesetzt werden. Hier- 
zu gehSren insbesondere Antioxidant ien, z.B. Zinkdibu- 
tyldithiocarbamat, sterisch gehinderte Phenole, 2,5- 

25 -Di-tert.-amylhydrochinon oder chelatbildende Phosphite; 
Stabilisatoren, PIgraente, Weichnacher, FfUlstoffe oder 
Modif iziermittel, wie z.B, Wachse, insbesondere Paraffin^ 
-Wachse. Die Zusatzstoffe werden der Schmelzhaf tkleber- 
-Mischung In Ublichen Mengen einverleibt. Palls Anti- 

30 oxidantien zugesetzt werden, werden diese beispielsweise 
in Mengen von 0,-1 bis 3 Gew.-%, bezogen auf die Schmelz- 
haf tkleber-Mischung eingesetzt. 

Die erfindungsgemSGe Schmelzhaf tkleber-Mischung wlrd durch 
35 Vermischen der einzelnen Komponenten hergestellt. Dies 
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*"kann in Qblicher Art und Weise unter Verwendung elnes % 
LSsungsmittels, das nachher wieder entfemt werden muft, 
Oder aber vorteilhaft In Abwesenheit elnes LSsungsrait- 
tels in der Schmelze erfolgen. 

5 

Die Vermischung der Komponenten in der Schmelze erfolgt 
vorzugsweise bei 140 bis 230°C. Es 1st gdnstig, einen Tell 
des Streckais, oder falls die Rezeptur kein Oder wenig 
Streckbl enthMlt, einen Tell der klebrigmachenden Harze 

10 ggf . zuaainmen mit dem Antioxidans vorzulegen und dann die 
Komponente A, das llneare Blockcopolymerisat , st&ndlg 
hinzuzufUgen. Sobald eine homogene Mischung erreicht ist t 
wird das restliche 01 und/oder Harz zugegeben. Um mit 
raSglichst kurzen Mischzeiten auszukommen, kann es gUnstig 

15 sein, das lineare Blockcopolymerisat vor dem Mischen in 

dem StreckSl vorzuquellen. Gdnstig ist es auch, das Block- 
copolymerisat in Pom mSgllchst kleiner Part ike 1 zuzuset- 
zen. Zura Vermischen der Komponenten werden Ubliche Anla- 
gen, beispielsweise Kneter, Extruder oder RUhrbeh&lter 

20 verwendet. 

Die Haf tkleber-Mlschung der Erflndung kann in der Sclmel- 
ze auf geeignete Substrate mit Hilfe Ublicher Schrnelz- 
kleberauf tragsaggregate, z.B. durch Walzen oder Extru- 

25 dieren oder Uber Breitschlitzdtisen, etwa nach dem Sy- 
stem Bolten-Emerson, aufgebracht werden. Die aufwendi- 
gen L5sungsmittelbeschlchtungssysteme sind im vorlie- 
genden Pall daher unnGtig. Geeignete Substrate sind bei- 
spielsweise Kunststof f-Platten bzw. -Pollen, textile 

30 Gewebe aus Xunst- oder Naturfasern, Vliesstoffe, Papier, 
Holz, Glas, Hetalle, Gummi, Bitumbel&ge, bituminierte 
Pappen u,a. Als Kunststoffe komnen dabei beispielsweise in 
Betracht: Polyolefine, wie Polyathylen oder Polypropylen; 
Polyvinylchlorid , PolySLthylenglykolterephthalat Oder 

35 Polystyrol. Um die Haf tklebemassen auf w&rraeempf indliche 
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Folien aurzutragen, bedlent nan sich des sogenannten 
Trans f er- Verfahr ens, d.h. die Klebemasse wird zuerst als 
PUm auf Silikonpapier aufgebracht, der dann nach dem 
Brkalten auf die Polie tlbertragen wlrd. 

5 

Die beschriebenen Schraelzhaf tkleber-Mischungen eignen sich 
insbescndere als druckempf indliche Klebstoffe zur Her- 
stellung selbstklebender Materialien, beispielsweise 
aelbstklebender Pollen, selbstklebender Etiketten, selbst- 
K) klebenden Bodenbel&gen, selbstklebender Wandbel&ge, me- 
dlzinischer Pflaster und aelbstklebender AntidrBhnmate- 
rlallen. 

Die Erfindung wird durch die nachfolgenden Beispiele und 
15 Verglelchsversuche erlSLutert. Die genannten Telle und 

Prozente beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf 
das Gewicht, Die angegebenen Mblekulargewichte werden 
durch Messung der Viskositat in einem Ubbelohde-Kapillar- 
viskosimeter bestimmt. 

20 

In den Beispielen und Vergleichsversuchen werden 40^un 
dlcke Follen aus Polyathylenglykolterephthalat mit einem 
25/Um dicken Haf tkleberf ilm beschichtet. Der Haftkleber 
kann als Schmelze oder als L5sung (beispielsweise in 

25 Toluol) auf die Polyathylenglykolterephthalat-Folie^aufge- " 
bracht werden* Vfenn ein LSsungsmlttel verwendet wlrd, 1st 
es erforderlich, das LSsungsraittel unter vermindertera 
Druck abzudampfen. Man steigert dabel die Temperatur der 
beschichteten Folie nicht (Iber ca. 130°C. Zur Beurteilung 

30 der Klebeelgenschaf ten der rait dem Haftkleber beschichte- 
ten Polie bestimmt man nach einer Trocknung bei Raumtempe- 
ratur die Oberf lachenklebrigkeit rait Hilfe des Sch&ltests. 
AuBerdera wird die Koh&sion der Klebstof f schlcht mit Hilfe 
des Schertests ermittelt. 
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Tteim Sch&ltest werden 2 cm breite PrQfstreifen auf etne 1 
verchrorate Platte aufgeklebt und parallel zur Klebschicht, 
d.h. untep einem WInkel von 180°C abgesch&lt und die daftlr 
notwenige Kraft gemessen. Die Abzugsgeschwindigkeit be- 
5 tragt 300 ram/rain. Die Messung wird 24 Stunden nach der 
Verklebung durchgeftthrt. 



Der Schertest wird nach der in der DT-OS 21 34 688 be- 
schriebenen Methode durchgefOhrt. Die PrUfstreifen wer- 

10 den dabei auf ein hochglanzverchromtes Blech mit einer 

Flttche von 20 x 25 mm geklebt. Das beschichtete Blech wird 
senkrecht eingespannt. Man belastet das Ende des Kle be- 
st re if ens mit 1000 g und ermittelt die Zeit bis slch die 
Verklebung unter der konstanten Zugspannung 15s t. Die 

15 Messung wird bei 23°C und 50°C ausgefQhrt. 

Herstellung eines linearen, nichthydrierten A-B-A-Blockco- 
polyroerisates 

20 360 g (3,46 Mol) gereinigtes Styrol werden in 4 670 g 

Cyclohexan mit 18 raMol sek.-Butyllithium versetzt und bei 
60°C in Inertgaeatmosphare 1 Stunde bis zur praktisch 
vollstandigen Umsetzung polyraerisiert. Das Molekularge- 
wicht des erhalt enen Polystyrols bet rug R v » 20 000, 

25 bestlmmt nach der viskoaimetrischen Methode. Danach werden 
ira Verlauf von 3 Stunden bei einer Temperatur von 60 bis 
90°C eine Mischung aus 280 g Butadien (5,19 Mol) und 560 g 
Isopren (8,24 Mol) zugegeben. Die Kupplung des lebenden 
Polyrneren erfolgte durch Zugabe von 9 oMol Essigester. Es 

30 wurde ein Blockcopolymeres mit R y => 67 000 erhalten. Das 
Polymerisat wurde durch EingieBen der Wsung in Alkohol 
gefailt und getrocknet* Der Gesamtstyrolgehalt des Blockco- 
polymerisats betrug 30 
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Belsplel 1 

Herstellung einer Schmelzhaf tkleber-Mischung 

100 Telle des beschriebenen linearen Blockcopolymerisats 
5 A-B-A wurden mit 50 Teilen eines naphthenbasischen Streck- 
61s der Dichte 0,902 [g/ml; 15°CJ , elnes Aroma tengehaltes 
von 29?, einer Viskositat von 548 cSt bel 20°C und 
67,8 cSt bel 50°C (Catenex N 9^*5 der Firma Shell), 50 Tei- 
len eines Glyzerinesters von hydriertem Kolophoniurn 
K) (Foral 85), 50 Teilen eines synthetischen Polyterpen- 
-Harzes (Wing Tack 95) und 5 Teilen eines Antioxidans 
(Butylzimate) in elnem Kneter bel ttlschtemperaturen von 
ca. 200°C horoogenlslert. Xm elnzelnen wurde so vorgegan- 
gen, daB die Karze und das Antioxidans vorgelegt wurden 
15 und dann das rait den StreckSl angequollene Blockcopolyroeri- 
sat langsam zugegeben wurde. Die PrOfung der erhaltenen 
Schraelzhaf tkleber-Mischungen erfolgte wie oben beschrie- 
ben. Die PrOfungsergebnlsse sind in der Tabelle zusammen 
rait den Werten aufgeftthrt, die far eine Scftaelzhaftkleber- 
20 -Mischung erhalten wurde, die ein nach der Lehre von (1) 
hergestelltes Dreiblock-Copolymerisat Styrol/Isopren/- 
Styrol enthait. 

Vergleichsversuch 

25 

Es wurde verwendet ein Styrol-Isopren-Styrol-Dreiblock- 
copolymerisat mlt dem viskoslmetrisch ermittelten Mol- 
gewicht H v von 119 000, das aus 16 Teilen Styrol und 
84 Teilen Isopren aufgebaut 1st, Dieses Dreiblockeopo- 
30 lymerisat wurde unter Anwendung der im Be i spiel 1 ge- 

gebenen Rezeptur Schmelzkleber-tfischung hergestellt. Die 
fUr die Schaif estigkeiten und Scherfestigkeiten, letztere 
geraessen bei 23 und 50°C, erhaltenen Werte sind in der 
folgenden Tabelle aufgefUhrt. 
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Tabelle 

Schttlfestlskeit Scherfestigkelt in Std. 

(N/2 cm) bei 23°C bei 50°C 

5 Beispiel 13.0 A 2M 10 

Vergleichsverauch 11,0 A k K 0,2 K 
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20 
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30 
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A » Adhaslonsbruch 
K * Koh&slonsbruch 
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